附件1：

实验室安全专项检查内容说明
一、总体要求

严格遵循“同级互查、优势互补、经验互通”原则，采用“学院自查+现场抽查”双维度模式。通过专项检查，全面摸清全校实验室机械设备安全管理现状，建立重要危险源动态清单，及时排查整改高速、高温、高压等重点设备及超期服务设备的安全隐患，健全机械设备全周期安全管理机制，筑牢实验室安全防线。

二、工作职责

组长：实验室建设与设备管理处（简称“实设处”）负责人，统筹检查工作进度，审核检查结果，协调重大隐患处置事宜。

副组长：各学院实验室安全工作负责人，协助组长推进检查工作，和督导专家共同主导现场检查环节，复核隐患问题认定结果。

秘书：实设处及各学院安全信息员，负责现场记录、拍摄佐证材料，汇总检查数据，起草检查报告，对接材料报送工作。

组员：实验中心主任、实验室管理人员、资产管理人员，参与档案核查与现场检查，提出隐患整改建议，分享管理经验。

三、检查内容

检查范围：覆盖所有涉及机械设备（含高速、高温、高压设备，特种设备，通用机械加工设备等）的实验用房，重点排查一/二级实验室中的重要危险源相关机械设备。
（一）档案资料检查（全周期台账+合规性证明）
1.风险管控资料：机械设备相关的《实验场所安全风险评估表》《实验设备安全风险评估表》《实验项目安全风险评估表》（重点核查高速、高温、高压等机械设备风险辨识完整性）；机械焊接、切割等动火作业审批记录。

2.合规性证明资料：起重设备、压力容器、场（厂）内专用机动车辆等特种设备使用登记证、定期检验报告；特种设备操作人员、危险机械加工设备操作人员等作业人员资质证书，且证书在有效期内。

3.维保资料：特种设备历次维护保养记录、故障维修记录、报废处置记录等机械设备台账；安全警示标签、分级分类标识等设备标签备案材料。

4.操作规程类资料：机械设备安全操作规程（需结合设备特性制定，明确操作步骤、安全注意事项、应急处置流程）；机械设备相关应急指南（含机械设备故障、火灾、触电等场景的应急措施）。

（二）现场条件检查（设施合规+风险可控）
1.警示标识与安全防护：机械设备显著位置张贴安全警示标识（如“当心机械伤害”“高温危险”“高压警示”等）；安全防护装置（如防护栏、防护罩、急停按钮等）完好有效，无缺失、损坏或擅自拆除情况。

2.个体防护配备：实验室配备与机械设备操作风险匹配的个体防护用品（如防护手套、防护眼镜、安全帽、防烫服等），且在有效期内，存放位置便于取用。

3.用水用电安全：机械设备用电线路规范，无乱拉乱接、老化破损现象，接地系统可靠；大功率设备使用专用插座，配备空气开关和漏电保护器；用水设备及管路无漏水、堵塞情况，阀门标识清晰、功能正常。

（三）重点设备核查：

1.一/二级实验室重要危险源相关机械设备：核查分级分类认定依据与现场实际是否一致，安全管控措施是否落实到位。

2.高速/高温/高压机械设备：运行参数是否在安全阈值范围内，温度、压力等监测仪表功能正常，冷却、泄压等辅助系统运行良好。

3.超期服务机械设备：核查是否超过设计使用年限，是否经安全评估合格后继续使用，是否制定专项安全管控措施。

4.隐患排查重点：重点关注线路老化、机械磨损、部件松动、润滑不良等问题；检查设备运行时是否存在异常振动、噪声或异味；实验室通道是否畅通，设备摆放是否符合安全间距要求。

